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KARTA APLIKACYJINA: Metoda doboru poduszek

KROK 1. CUSTOMER INQUIRY SHEET
Jstnlezw;ddewag;, aby mhackuaMdlowe informadie Number Engine Rated HP @ RPM  Weight [kg] |
dotyczace specyfikadj maszyn, jak pokazano Ly
Number Gearbox Reduction Weight [kg] Total Weight [kg]
Sprawdz specyfikacje tych maszyn w odniesieniu do D ’ ‘ | | ’ ‘
specyfikacji “IsoFlex Standard Engine & Gearbox Matrix”.
Jesli nie jest to standardowe ustawienie zobacz Krok 2. Any other Ancillary Equipment - extra Alternators/Pumps, etc. Weight [kg]
Specify type
Jesli zapytanie wymaga wymiany istniejgcych mocowan, & location ’ ‘ ’ |
biorac pod uwage marke i model uchwytu, ktéry ma

zosta¢ wymieniony - sprawdz w IsoFlex “Zamienna
matryca montazowa”
KROK 2.

Okresl liczbe mocowan wymaganych dla danego zastosowania, biorgc pod uwage rozktad masy dla przednich i tylnych mocowan.
[Pokazano przyktadowe uktady zastosowania: gdzie obcigzenie 50/50 jest rowne tadowanie od przodu do tytu, a 60/40 to miejsce, w ktérym tylne mocowanie

wynosi 60%, a przednie 40%] 5
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Typowy maty silnik Diesla | ® o

z obcigzeniem 50/50 Typowy silnik diesla i skrzynia
biegéw z tadowaniem z
mocowaniem 60/40

i
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o

Typowy silnik diesla z napedem Vee Drive
z obcigzeniem na mocowanie 50/50 na silniku, - z naciskiem na mocowanie

przekfadni.

KROK 3.

Zasadniczo okre$lony model mocowania jest ORI PRSI CORTAL [REQIE I,

okreslony przez wymagania wymiarowe ~—__—Y| Engine bracket hole size I:]

a twardqéc: rd;enia jest okrgélona przez ciezar, jaki e

ma przyjac kazdy z uchwytow. to underside of bracket I:]
Enlgine mount base I:]

KROK 4. bolt hole centres mm(ins)

Oblicz wage pobrang przez kazde mocowanie. Engine bed width mm. I:]

Nastepnie zajrzyj do wykresu Odchylenie osiowe v Odchylenie

dla uchwytu, aby okresli¢ ugiecie osiowe (pionowe)dla tej wagi dla kazdej twardosci - teraz wybierz

odpowiedni rdzen twardosci z nastepujacymi punktami See IsoFlex ‘Mount Specification

w umysle: Sheet’ for appropriate mount model
1. Izolacja wibracji: [Minimum 80%]
- w przypadku silnikéw 6-cylindrowych odchylenie powinno wynosi¢ od okoto 2,0 do 3,0 mm,
odchylenie 2,5 mm jest optymalne, poniewaz mogtoby to spowodowac izolacje drgan wynoszacg okoto
90% przy 650 obr / min w stanie spoczynku.
- w przypadku silnikéw czterocylindrowych odchylenie to musi wynosi¢ ok. 3,5 mm, aby zapewni¢ podobng
izolacje.
- dla silnikéw 3 i 2 cylindrowych to ugiecie musi wynosic¢ ok. 4,5 mm. .

k

Typowy silnik wysokoprezny Diesel i skrzynia biegow
Z mocowaniem na mocowanie 50/50, - bez nacisku na
poduszki

E% Typowy zintegrowany silnik wysokoprezny Vee
_’ Drive i skrzynia biegoéw z preferowanym uktadem
6-stanowiskowym.
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2. Odchylenie od nacisku [Maximum 3mm]

Z Kalkulatoraciggu” okresl catkowite obcigzenie ciggu |
na mocowaniach - nastepnie podziel tg wartos¢ ciggu 200 2 ,.ML,,
przez liczbe mocowan. 250 y.
800
Zapoznaj sie z arkuszem danych ciggu montazowego, aby 7% /
okresli¢ ugiecie mocowania w wyniku nacisku. (Zobacz 700
przyktad) -
Jesli ugiecie z powodu obcigzenia obcigzenia
wzdtuznego jest wieksze niz 3,0 mm, na - AXIAL
woéwczas albo liczba uchwytéw musi poduszke 0
wzrosng¢, albo trzeba okresli¢ wiekszy 200
model mocowania. L - ol
Obcigzenie osiowe na poduszke - V4
100 '
Uwaga: Jesli mocowania muszg zostac¢ 20
zmienione z oryginalnej specyfikacji, to Dﬂlo:.% 20 B0 55 40 45 5O EE_D_'w
odchylenie osiowe i izolacja drgan § & &£ § % 8 8 8 83 § 8§ 3§ -
musi zosta¢ ponownie obliczony. Graphe:

1. Static Axial Yertical Load[kg] (A-direction) versus Deflection[mm] (ins)
2. Static Longttudinal Thrust Load (T-direction) versus Deflection[mm] (ne)
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